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Se present a un sistema de filtro aplicado a chimeneas o fuentes 
fijas de procesos productivos, de calefacci6n, e incineraci6n . El 
caudal de gases provenientes de estas fuentes es separado con el fin 
de reducix su velocidad, posteriormente se hacen pasar a trav6s de 
tubos de aluminio que tienen como objetivo disminuir la temper atur a 
y como consecuencia se produce la condensaci6n de los gases. Los 
gases condensados se adhieran a la superficie interna de los tubos 
para posteriorrmente decantar por gravedad en un dep6sito. Los 
gases que no fueron condensados en la etapa previa son sometidos a 
un lavado, mediante una fina lluvia liquida fria, empleando el 
mismo liquido que se va acuraulando en el proceso de condensacion . 
El liquido de lavado es enfriado mediante un sistema externo con el 
prop6sito de aumentar la efic^eilc^^^rjaptura de particulas s61idas 
y gases. 




RESUMEN 



Se presehta un sistema de fiitro aplicado a chimeneas o fuentes fijas de 
procesos productivos, de calefacci6n, e incineracion. El caudal de gases 
p'rovenientes de estas fuentes es separado con el fin de reducir su velocidad, 
posteriormente se hacen pasar a traves de tubes de aluminio que tienen como 
objetivo disminuir la temperatura y como consecuencia se produce la 
condensacion de los gases. Los gases condensados se adhieran a la superficie 
interna de los tubos para posteriormente decantar ppr gravedad en un deposito. 
Los gases que no fueron condensados en la etapa previa son sometidos a un 
lavado, mediante una fina lluvia Ifquida fria, empleando el mismo liquido que se va 
acumulando en el^proceso de condensacion. El ifquido de lavado es enfriado 
mediante un sistema externo con el proposito de aumentar la eficiencia de captura 
de partfculas s6lidas y gases. 




MEMORIA DESCRIPTIVA 



Se crea un sistema para elimlnar particulas y gases contaminantes 
provenientes de las emisiones de chimeneas o fuentes fijas de procesos 
productivos, de calefaccion e incineration. El proceso de limpieza comprende 
basicamente dos etapas, una de condensaci6n y otro de lavado. En la primera 
etapa, el gas proveniente de la fuente de emision entra a una c£mara. Esta 
camara es de aluminio lo que permite una facil evacuation de calor hacia el 
exterior por conduction, contribuyendo de esta manera a bajar la temperatura del 
gas. Ademas esta disenada de tal modo que distribuye el gas de combusti6n de 
manera uniforme en la entrada de un conjunto de tubos de aluminio, cuyo numero 
est£ determinado por las caractensticas de la emision, tales como temperatura y 
caudal. Estos tubos tienen un doble objetivo, uno de ellos es reducir la velocidad 
de los gases al ser el caudal por cada tubo una fracci6n del caudal original de la 
fuente de emisi6n y el segundo es que, permiten una extraction gradual del calor 
del gas, esto gracias a su alta capacidad de conduction termica, y como 
consecuencia los gases condensan sobre las paredes internas de los tubos. La 
extraction del calor se ve favorecida por ejemplo, por el uso de un sistema externo 
de extraction de calor, que puede ser un sistema de enfriado sobre la superficie 
exterior de los tubos con aire o agua. 

El gas residual proveniente de la etapa de enfriamiento y condensation es 
sometido a un lavado, el que consiste en someter a los gases a una lluvia de finas 
gotitas de liquido frio. Este Ifquido es el mismo liquido obtenido de la 
condensation. En esta etapa tanto particulas solidas como gaseosas son 
capturadas. La captura se produce principalmente por tres procesos. 

1 . Por fuerzas de contacto entre particulas, la que se ve favorecida por la 
presencia de liquido, (las particulas se juntan y decantan por gravedad). 

2. Por absorcion de gases y disolucion de particulas en el liquido de lavado. 

3. Por condensation del gas sobre la superficie de las gotitas del lavado. 




La captura de Ifquido condensado depende en gran medida de la cantidad 
de superficie a traves de la cual circula el gas, puesto que existe mayor interaction 
Gotitas de Ifquido - Superficie. En efecto, las gotitas se adhieren a las superficies 
por fuerzas de adhesion y luego caen por gravedad a un deposito. 

Mediante el proceso de lavado se logra una captura adicional de particulas 
y gases solubles en Ifquido. Posteriormente, el Ifquido condensado en la etapa 
anterior y residuos capturados son extrafdos del sistema. 

El liquido recolectado, puede ser sometido a un tratamiento de riles, de manera 
que el resultado es la obtenci6n de un liquido que es apto para ser arrojado a la 
red de alcantarillado, cumpliendo de esta manera con las normas vigente en 
materia de Ifquidos residuales. 

PROBLEMA QUE RESUELVE 

El invento pretende crear un mecanismo que permite disminuir en forma 
gradual la problemdtica de la contamination. El uso de este nuevo tipo de filtro 
para fuentes fijas permite capturar contaminantes Ifquidos y solidos obtenidos 
como producto de la condensation y lavado de los gases emitidos por la 
chimeneas. 

Ademas este invento contribuye a la disminucion Global de los niveles de 
contamination del aire y por lo tanto mitigar las consecuencias del efecto 
invernadero. 

La ventaja de este sistema frente a los sistemas tradicionales de lavado de 
gases, es que en este la eficiencia es mayor, porque el gas es sometido al lavado 
en condiciones de bajas temperatura y velocidad, que resultan ser favorables 
para la captura. Ademas de la captura por lavado, se realiza tambien mediante 
condensation de gases los que a su vez atrapan particulas sub-micronicas. 




SISTEMA PE EMISIONES TRANSABLES Y COMPENS ACIONES 

Lo anterior se pretende lograr con medidas de aplicacion inmediata, con puesta en 
marcha en el mediano y largo plazo, que corresponden a instrumentos de tlpo 
econdmico, conformando un sistema integrado de compensation de emisiones, 
que permltira la compensacion entre distintas fuentes y que podr& ser habilitado a 
trav6s de Pernnisos de Emision Tradables (PET). 

FODA (Fortalezas, Oportunidades, Debilidades y Amenazas) 

Fortalezas . 

-Ellnvento aparece como una alternativa real para disminuir la contamination del 
aire a nivel global. 

-Es capaz de eiiminar una gran cantidad de contaminantes que producen ei efecto 
invernadero, que segun investigadores es el responsable del calentamiento global 
de la tierra. 

-Ayuda a prevenir enfermedades de largo y corto plazo. 

-El costo de la implementation y mantenimiento del mecanismo propuesto es 
relativamente bajo. 

Oportunidades. Las distintas Naciones del mundo estan preocupadas del tema, y 
estan instando a buscar soluciones. 

La situation actual permite la posibilidad de transar emisiones contaminantes 
utilizando distintos mecanismos de compensacion entre distintos pafses. 

Debilidades. Este proyecto actua sobre los principles emisores de fuentes tijas. 
No actiia sobre las emisiones moviles. 

Amenaza . Sustitucion del combustible f6sil a electrico (energfa limpia) 
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PLIEGO DE REIVINDICACIONES 

1 . (^e-Gfea^un sistema para eliminar partfculas y gases contaminantes 
provenientes de las emisiones de chimeneas o fuentes fijas de procesos 
productivos, de calefaccion e incineration, CARACTERIZADO£el proceso de i<t»~ * 
limpieza comprende b6sicamente dos etapas, una de condensation y otro de 
lavad^en la primera etapa, ^f)gas proveniente de&Tuente de emision entra a una 
c&mara, esta c6ma ra es de alumini o lo que permite una facil evacuation de calo r 
hacia el exterior^por c onduce d contribuyendo de esta manera a bajar la \b&* ft 5 
temperatunTdeTga^^ esta disenada de tal modo que distribuye el gas de 
combustion de manera uniforme en la entrada de un ^conjunto de tubos de fif^ ^ 
aluminio, cuyo numero esta determinad o por las caracterfsticas de la emision, 
tales~como temperatura y caudal, estos tubos tienen un doble objetivo, uno de 
ellos es reducir la velocidad de los gases al ser el caudal por cada tubo una 
fraccibn del caudal original de la fuente de emision y el segundo es que, permiten 
una extraction gradual del calor del gas, esto gracias a su alta capacidad de 
conduction termica, y como consecuencia los gases condensan^sobrejas paredes 
internas de l os tuboslfl a extraction del calor se ve favorecida(p or ejempj o^por el tfM<** 1***^ 
Cusod e un sistema erternb de extraction de calor, que puede ser un sistema deyrt 
enfriado sobre la superficie exterior de los tubos con aire o aguaJ^Tgas residual — **** 
proveniente de la etapa de enfriamiento y condensation es sometido a un lavado, 
el que consiste en someter a los gases a una lluvia de finas gotitas de Ifquido frfo, 
este Ifquido es el mismo liquido obtenido de la condensation, en esta etapa tanto 
partfculas solidas como gaseosas son capturadas, la captura se produce 
principalmente por tres procesos, por fuerzas de contacto entre partfculas, la que 
se ve favorecida por la presencia de liquido, (las partfculas se juntan y decantan 
por gravedad), por absorcion de gases y disolucion de partfculas en el liquido de 
lavado, por condensaci6n del gas sobre la superficie de las gotitas del lavado^a^ 
captura de Ifquido condensado depende en gran medida de la cantidad de 
superficie a traves de la cua l circula el gas, puesto que existe mayor interaction 
( Gotitas de Ifquido - Superfiti^)en efecto, las gotitas se adhieren a las superficies X 




por fuerzas de adhesion y luego caen por gravedad a un depositojjriediante el }<fiw £f 
proceso de lavado se logra una captura adicional de partfculas y gases solubles 
en Ifquido, posteriormente, el Ifquido cogdensado en la etapa anterior y residuos 
capturados son extrafdos del sistema|gHiquido recolectado, puede ser sometido fi~? *iJL^- 
a un tratamiento de riles, de manera que el resultado es la obtencion de un liquido 
que es apto para ser arrojado a la red de alcantarillado, cumpliendo de esta 
manera con las normas vigente en materia de Ifquldos residualesf]" 

2. Se crea un sistema para eliminar partfculas y gases contaminantes 
provenientes de las emisiones de chimeneas o fuentes fijas de procesos 
productivos, de calefaccion e incineracion CARACTERIZADO el proceso de 
limpieza comprende b£sicamente dos etapas, una de condensation y otro de 
lavado. 

3. Se crea un sistema para eliminar partfculas y gases contaminantes 
provenientes de las emisiones de chimeneas o fuentes fijas de procesos 
productivos, de calefaccion e incineracion CARACTERIZADO en la primera etapa, 
el gas proveniente de la fuente de emision entra a una camara, esta c£mara es de 
aluminio lo que permite una facil evacuacion de calor hacia el exterior por 
conduccion, contribuyendo de esta manera a bajar la temperatura del gas, ademas 
esta disenada de tal modo que distribuye el gas de combustion de manera 
uniforme en la entrada de un conjunto de tubos de aluminio, cuyo numero est£ 
determinado por las caracterfsticas de la emision, tales como temperatura y 
caudal, estos tubos tienen un doble objetivo, uno de ellos es reducir la velocidad 
de los gases al ser el caudal por cada tubo una fraccion del caudal original de la 
fuente de emision y el segundo es que, permiten una extraction gradual del calor 
del gas, esto gracias a su alta capacidad de conduccion termica, y como 
consecuencia los gases condensan sobre las paredes internas de los tubos. 

4. Se crea un sistema para eliminar partfculas y gases contaminantes 
provenientes de las emisiones de chimeneas o fuentes fijas de procesos 



productivos, de calefaccion e incineracion CARACTERIZADO la extraction del 
calor se ve favorecida por(ejempI^, por ei uso de un sistema externo de extracciorpOr r 
de calor, que puede ser un sistema de enfriado sobre la superficie exterior de los 
tubos con aire o agua. 

5. Se crea un sistema para eliminar partfculas y gases contaminantes 
provenientes de las emisiones de chimeneas o fuentes fijas de procesos 
productivos, de calefaccion e incineracion CARACTERIZADO el gas residual 
proveniente de la etapa de enfriamiento y condensation es sometido a un lavado, 
el que consiste en someter a los gases a una lluvia de finas gotitas de Ifquido frfo, 
este Ifquido es e! mismo liquido obtenido de la condensacion, en esta etapa tanto 
partfculas solidas como gaseosas son capturadas, la captura se produce 
principalmente por tres procesos, por fuerzas de contacto entre partfculas, la que 
se ve favorecida por la presencia de liquido, (las partfculas se juntan y decantan 
por gravedad), por absorcion de gases y disolucion de partfculas en el liquido de 
lavado, por condensacion del gas sobre la superficie de las gotitas del lavado. 

6. Se crea un sistema para eliminar partfculas y gases contaminantes 
provenientes de las emisiones de chimeneas o fuentes fijas de procesos 
productivos, de calefaccion e incineracion CARACTERIZADO la captura de Ifquido 
condensado depende en gran medida de la cantidad de superficie a trav6s de la 
cual circula el gas, puesto que existe mayor interaction Gotitas de Ifquido - 
Superficie, en efecto, las gotitas se adhieren a las superficies por fuerzas de 
adhesion y luego caen por gravedad a un deposito. 

7. Se crea un sistema para eliminar partfculas y gases contaminantes 
provenientes de las emisiones de chimeneas o fuenfes fijas de procesos 
productivos, de calefaccion e incineracion CARACTERIZADO mediante el 
proceso de lavado se logra una captura adicional de partfculas y gases solubles 
en Ifquido, posteriormente, el Ifquido condensado en la etapa anterior y residuos 
capturados son extrafdos del sistema. 




8. Se crea un sistema para eliminar partfculas y gases contaminantes 
provenientes de las emisiones de chimeneas o fuentes fijas de procesos 
productivos, de calefaccion e incineracion CARACTERIZADO el liquido 
recolectado, puede ser sometido a un tratamiento de jj[es, de manera que el 
resultado es la obtencion de un liquido que es apto para ser arrojado a la red de 
alcantarillado, cumpliendo de esta manera con las normas vigente en materia de 
Kquidos residuales. 
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